Presentation av Red Creek rillverktyg

Manuell struktur &r ett komplement till maskinslipad struktur. Anvandningen av rillverktyg fér att astadkomma
en temporar extra struktur i belaget har de senaste 6kat markant de senaste aren..

Maskinslipning av skidor 6kar ocks& mycket. Belaget planas forst. Detta gors i upp till 15 moment, beroende pa
belagets skick. Maskinens slipsten avverkar endast 0,01-0,03 mm varje gang. Nar belagsytan blivit helt plan
och repor slipats bort dressas slipstenen om till 6nskad struktur. Strukturen slipas i ett eller tvA moment.
Belaget borstas med fint stal eller fin méssingborste — roterande ar att féredra.

Fibertex anvédndes mycket tidigare for att avidgsna en del "mikrohar” fran den nyslipade belagsytan. De fina
metallborstarna har ersatt det mesta av detta moment. Dagens moderna slipmaskiner slipar mycket effektivt
och ldamnar minimalt med "mikrohar” efter slipning.

Direkt efter slipning och borstning varms ett mjukare paraffin in i belaget. Detta trdnger in i den "farska”
belagsytan. Skidan ar leveransklar till kunden.

For basta resultat, sa paraffineras skidan nagra ganger med ett medelhart paraffin. Sickla och borsta med
metall- och tagelborste mellan paraffineringarna.

En nyslipad skida tar at sig vallan mycket battre &n en uttorkad, gra eller brand belagsyta.

Ténk pa att vallajarnet ej skall vara varmare &n att paraffinet smalter. (Det skall ej ryka om jarnet).

Borja garna fran mitten av skidan och varm utat, da varmen férdelas battre dar skidan ar tjockare.

Numera slipas mestadels fina maskinstrukturer. Férdelen med detta &r att man da kan anvanda skidan

bade i kallfére och varmare férhallanden.Fin manuell struktur vid kallfére — grévre samt linjar manuell struktur vid
varmare fore.

Genom att anvanda handstrukturverktyg kan man komplettera maskinstrukturen med olika ménster -
strukturer. En manuell struktur tar ej bort nagot belag utan pressar bara undan belaget. Nasta gang man
varmer in paraffin férsvinner den manuella strukturen.

Handstruktur l&ggs nér skidan ar fardigvallad och fardigborstad! Polera med nylonborste efterat. Om man inte
borstat tillrackligt innan handstuktur 1dggs kommer det fram vallarester. Borsta bort allt!

Anvandningen av manuella strukturverktyg dkar snabbt. (Pa landslagsniva anvénds de som komplement
néstan vid varje tavling).

Beroende pa snéférhallandena kan man anpassa belagets struktur optimalt!!

Grundregeln ar att ju varmare desto grévre struktur och ju kallare desto finare struktur.

Vid plusgrader kompletteras aven med linjar- rak struktur. Finare linjar struktur kan aven laggas vid nagra
Minusgrader, nar snén ar fuktig.

Red Creek strukturrullar &r ej skdrande, utan Iatt avrundade. Det gér att belaget ej tar skada.

Genom att anpassa hur hart man trycker, sa kan man fa exakt det ménster man énskar. Hart tryck -
djupare struktur (for fuktig/bldt sné). Lattare tryck - grundare struktur (for torrare sné).

De finaste - kallaste strukturrullarna har sa fin pragling att man maste trycka ganska hart med dem.

Man kan aven trycka lattare pa framre delen av skidan och hardare pa den bakre delen.

Trycket mot sndn ar ju hégre pa den bakre delen nar man aker (= hégre fiktion).

Ibland nar man vill ha valdigt tat struktur, kan man dra samma strukturrulle flera ganger efter varandra
(Vid tatare finare sn6, exempelvis).

Man kan &ven anvanda en finare rulle pa framre delen och en grévre pa bakre delen av skidan.

(Hardare tryck pa bakre delen ger mer friktion p g a hégre friktion mot snén).

Red Creek har dven patent pa strukturering av mittsparet. Vid skating bér man alltid anvanda denna rulle,
da det ofta blir Idsare och ldsare i sparet. Vid normalt fére i klassisk stil har den ej nagon effekt, da sparen
ofta ar harda och véalpreparerade.

Red Creek har ett brett sortiment av bade borstar och strukturrullar. Fér det mesta klarar man sig valdigt
bra med nagra fa, anpassade fér eget behov.
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